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(piecze¢ Wykonawcy/Wykonawcow)

SPECYFIKACJA TECHNICZNA

Zatqgcznik Nr 3 do siwz

po zmianach w dniu 21 listopada 2017 roku.
zakup i dostawe, montaz i uruchomienie urzgdzen sterylizacyjnych wraz z adaptacjq pomieszczen

pod ich montaz w Powiatowym Centrum Medycznym w Gréjcu sp. z 0.0

Lp. Opis parametru Wymagalnos¢ Wartosé
oferowana

1 Urzadzenie fabrycznie nowe, rok produkcji nie TAK
wczesniej niz rok 2017

2 Pozioma przelotowa komora TAK

3 Pojemnos¢ komory-6 jednostki wsadu TAK, podac

4 Urzadzenie z wtasng elektryczng wytwornicg pary TAK
zasilana energig o mocy 30-50kW wytwarzajgca pare
z wody dejonizowanej o parametrach zgodnych z
PN-EN 285

5 Konstrukcja urzadzenia umozliwia jego transport TAK, podac
przez drzwi o szer. 100cm wymiary

6 Program sterylizacji parowej 134 i 121°C, TAK
Max czas najdtuzszego programu 65 min.

7 Program testujgcy szczelnosé TAK

8 Sterowanie i kontrola pracy za pomoca sterownika TAK
mikroprocesorowego umozliwiajgcego podfgczenie
systemu monitorowania kosztéw

9 Sterownik wyposazony w ekran dotykowy po stronie TAK, opisac
zatadowczej. Po stronie wytadowczej wyswietlacz. sterownik
Dostep do ustawien z nastepujgcych pozioméw:
uzytkownik, kierownik, serwis wewnetrzny

10 | Po stronie zatadowczej prezentacja w czasie TAK
rzeczywistym parametréw procesu. Po stronie
wytadowcze] prezentacja czasu pozostatego oraz
nazwy i numeru programu

11 | Wszystkie komunikaty, alarmy i napisy w jezyku TAK
polskim. Koniec procesu sygnalizowany dzwiekowo i
wizualnie

12 | Pomiar ci$nienia w komorze niezalezny od ci$nienia TAK
atmosferycznego

13 | Zabezpieczenie danych procesow w przypadku TAK
zaniku napiecia

14 | Mozliwo$é rejestracji parametrow procesow w | TAK, zatgczyé
postaci wydruku za pomocg wbudowanej drukarki przyktadowy

wydruk
15 | Po stronie zatadowczej manometry wskazujgce TAK

cisnienie w komorze i ciSnienie pary zasilajgcej
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16 | Komora, drzwi, ptaszcz grzewczy, wytwornica ramy i TAK
orurowanie wykonane ze stali kwasoodpornej

17 | Drzwi komory zabezpieczone przed zamknieciem w TAK
przypadku natrafienia na opor

18 | Drzwi automatycznie blokowane podczas procesu. TAK, podac
Wytrzymatos¢ uszczelki w odniesieniu do ilosci cykli jaka
powinna by¢ nie mniejsza niz 500

19 | Zabezpieczenie przed jednoczesnym otworzeniem TAK
drzwi po stronie zatadowczej i wytadowczej.

Mozliwo$¢ uwolnienia wsadu w przypadku awarii
przez pracownika obstugi.

20 | Konstrukcja urzadzenia nie wymaga dodatkowych TAK
elementow montazowych typu cokdt, fundament

21 | Préznia w komorze wytwarzana za pomoca TAK
wbudowanej pompy prdézniowej

22 | Urzadzenie wyposazone w wodzek wsadowy do TAK

komory umozliwiajgcy umieszczenie koszy i
kontenerdw. Kosze ze stali nierdzewnej.

23 | Urzadzenie dostarczone powinno by¢ wraz z TAK
oprogramowaniem obstugi proceséw (komunikacja
w jezyku polskim

24 | System uzdatniana wody zamkniety wyposazony w TAK
filtracje, zmiekczacz, modut odwrdconej osmozy,
zbiornik magazynujacy wode

25 | Urzadzenie zgodne 1z dyrektywg 97/23/EC oraz TAK
normami PN EN 285 i PN EN 17655 i dyrektywa
medyczng 93/42/EEC

26 | Powierzchnie zewnetrzne powinny by¢ fatwe w TAK
utrzymaniu czystosci

27 | Poziom hatasu mniejszy lub rowny 65dB TAK, podac




